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Name und Identifizi
Warmgewalzte Baup

 
Name und Adresse 
Compañía Española d
C/ Ferralla nº12,  
Polígono Industrial S
08755 Castellbisbal, 
 
Verwendungszweck
Einsatz in geschweiß
 
System(e) zur Bewe
 
Notifizierte Stelle(n)
AENOR Nº0099 
Bewertung der Produ
Bescheinigung der K
am 27.02.2006 
 
Die Leistung des Bau
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Unterschrieben von u
  

 
 
Anders Cardona Pall
Quality Director       
 
 
Castellbisbal,  20.06.

 
Leistu

Nº: C
 
 
 

ierung des Bauproduk
produkte aus Stahl, Typ S

des Herstellers: 
de Laminación S.L. 

San Vicente S/N 
Barcelona (Spanien) 

k(e): 
ßten, geschraubten und g

ertung und Überprüfun

): 

uktionskontrolle beim H
Konformität der werkseig

uprodukts unter Punkt 1 

der Leistungserklärung i
nnte Hersteller unter Pun

und im Namen des Herst

larès 
                              

.2016  

ungserklärung
CELSA01BCN 

kts: 
S235/S275/S355 in Güte

genieteten Strukturen. 

ng der Leistungsbestän

ersteller nach dem Bewe
genen Produktionskontro

entspricht  den erklärten

im Einklang mit der Ve
nkt 2 haftbar. 

tellers: 

en JR/J0/J2 

ndigkeit: 2+ 

ertungssystem 2+ 
olle 0099/CPR/A81/000

n Leistungen unter Punk

erordnung (EU) Nr. 30

7, erteilt 

kt 6. 

5/2011 ist 

 
 
 

6. Erk

 
 

Wesentlic

Form
Massto

Bruchd
(%

Zugfes
(M

Streck
(M

Kerbsch
(Jo

Schweis
(ch

Zusamme

Dauerh
(ch

Zusamme

klärte Leistungen 
che Merkmale  

‐  und 
leranzen 

EN 10056‐2
EN 10058 
EN 10059 
EN 10060 
EN 10024 
EN 10034 
EN 10279 

dehnung 
%) 

Gemäss Ty
Güte

S235JR / JO
S275JR / JO
S355JR / JO

stigkeit 
MPa) 

Gemäss Ty
Güte

S235JR / JO
S275JR / JO
S355JR / JO

kgrenze 
MPa) 

Gemäss Ty
Güte

S235JR / JO
S275JR / JO
S355JR / JO

lagarbeit 
ule) 

Gemäss Ty
Güte

S235/275/3
S235/275/3
S235/275/3

seignung 
em. 
ensetzung) 

Gemäss Ty
Güte

S235JR/ JO
S275JR / JO
S355JR / JO

aftigkeit 
em. 
ensetzung) 

Gemäss 
Typ und 
Güte 
S235JR 
S235JO 
S235J2 
S275JR 
S275JO 
S275J2 
S355JR 
S355JO 
S355J2 

Lei

 Winkelstahl 
Flachstahl 
Vierkantstahl 
Rundstahl 
IPN 
IPE/HE/UB/UC 
UPE/UPN/PFC 

yp und 
 

Gemäss Nenn
≥3≤40  >40

O / J2  26  2
O / J2  23  2
O / J2  22  2

yp und 
 

Gemäss Nennd
≥3 ≤10

O / J2  360 bis 5
O / J2  410 bis 5
O / J2  470 bis 6

yp und 
 

Ge
≤16  >16≤

O / J2  235  225
O / J2  275  265
O / J2  355  345

yp und 
 

Temperatur 
(ºC) 

N
≤

355 JR  20 
355 JO  0 
355 J2  ‐20 

yp und 
 

CEV% 
≥3≤40  >30≤40

O/ J2  0,35  0.35 
O / J2  0,40  0.40 
O / J2  0,45  0.47 

C % max  Si 
% 
max  m≤40  >40 

0,19  0,23  ‐‐‐  1
0,19  0,19  ‐‐‐  1
0,19  0,19  ‐‐‐  1
0,24  0,25  ‐‐‐  1
0,21  0,21  ‐‐‐  1
0,21  0,21  ‐‐‐  1
0,27  0,27  0,60  1
0,23  0,24  0.60  1
0,23  0,24  0,60  1

istungen 

 

ndicke (mm) 
0≤63  >63≤100 
25  24 
22  21 
21  20 

 

dicke (mm) 
00 
510 
560 
630 

emäss Nenndicke (mm) 
≤40  >40≤63  >63≤80 
5  215  215 
5  255  245 
5  335  325 

Nenndicke 
≤150 mm 

27 
27 
27 

max 
0  >40≤150 

0,38 
0,42 
0,47 

Mn 
% 
max 

P 
% 
max 

S 
% 
max 

1,50  0,045  0,045 
1,50  0,040  0,040 
1,50  0,035  0,035 
1,60  0,045  0,045 
1,60  0,040  0,040 
1,60  0,035  0,035 
1,70  0,045  0,045 
1,70  0,040  0,040 
1,70  0,035  0,035 

 

Ha
t

Spe

EN 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

>80≤100 
215 
235 
315 

 
 
 
 
 
 

 

N 
% 
max  

Cu 
% 
max 

0,014  0,60 
0,014  0,60 
‐‐‐  0,60 

0,014  0,60 
0,014  0,60 
‐‐‐  0,60 

0,014  0,60 
0,014  0,60 
‐‐‐  0,60 

 

armonisierte 
technische 
ezifikationen 

10025‐1:2004 


